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(54) TItre: I^OCIEDE DE FABRICATION D*EL£MENTS ANGULAIRES EN BOIS LAMELLE COLLE 
(57) Abstract 

Method for fabricating angular elements with glued lamel- 
latcd wood from pic-assembled wooden blades (vmi(Mi I) or 
blades piefitted with mechanical assembly devices (version 11) 
and its alternative (version III). The angular element is fabricated 
by piling the blades (au a2. 83, 84. b|, \n, bs. b4) which are suc- 
cessively assembled on fabrication toolings in order to form die 
two branches (A and B) of the angular element Hie version 11 
alternative provides for the dissociation of the two branches of the 
angular element after its fabrication. The version III comprises 
the fabrication of straight elements (A and B) whose geometry and 
pre-equipment are complemcntaiy. The mounting of the angular 
elements of the version II and version HI are obtained through 
mechanical assembly devices. The method is particularly adapted 
to the construction of dwellings, houses etc. 

(57) Abr^ 

Lc procM6 consiste ^ fabriquer des 6l6ment5 angulaires en 
bois lamell6 C0II6 ^ partir de lames pr6-assembI6es (version I) ou 
de lames pr6-6quip6es de dispositifs d'assemblages m^caniques 
(version 11) ct sa variantc (version HI). L'diancnt angulaire est 
fabriqu6 par Tempilage des lames (ai, 82, 33. 84. bi, b2f b?, b4) qui 
sont assemblies successivement sur les outillages de fabrication 
pour former les deux branches (A el B) de r616ment angulaire. La variantc version II permet de dissocier les deux branches de r616ment 
angulaiic aprts sa fabrication. La version HI consiste h fabriquer des 616mcnts droits (A et B) dont la g^milric ct lc pr66quipcrnent 
sont compldmentaiies. Le montage des 616ments angulaires de la variante version II et de la version III est r6alis6 par les dispositifs 
d'assemblages m6caniques. Le proc6d6 est particulifercmertt adapts k la construction de locaux d'habitations. 
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PROCEDB FABRICATICM D*E3LEIIENTS AN6ULAIRES 
EN BOIS LANELLE COLLE 

La presente Invention concerne le domaine de la construction et 
en partlculier les structures en bols lamelle colle. 

Le bols lamelle colle est peu utilise dans la construction ae 
locaux d* habitations. L' etude de techniques specif iques devrait 
5 contrlbuer a son developpement . 

La presente invention h potir objot un procede pennettant de 
reallser en atelier CcrtaiiR elements ci-s structure dont les 
as«5ftsiblages r.ont Integra?. Le precede consUte a fabriquer des 
elements angulalres de structures en bols lamelle colle, composes 
10 de lames assemblees prealablement aux angles de la structure ou 
de lames preequipees de dlsposltlfs d' assemblages mecanlques. 

Le procede comporte trois versions et la variante version II. 

La version I conslste k fabrlquer des elements angulalres a 
partlr de sous-ensembles cranposes de lames assemblees aux 
15 angles de la structure : cha que lame d'une meme branche de 1' ele- 
ment angulalre est assemblee a la lame correspondante de la 
seconde branche. Ces sous-ensembles sont ensulte regroupes pour 
la fabrication du lamelle colle. 

La version II conslste a fabrlquer des elements angulalres a 
20 partlr de lames preequipees de dlsposltlfs d' assemblages meca- 
nlques sulvant "Le procede d' assemblage, no tamment du bols utl- 
llsant des Inserts d'ancrage":ll s'agit d*un assemblage vlsse 
dont I'ancrage de I'element filete est renforce par 1' implan- 
tation d»un insert cyllndrique taraude par le vissage a force 
25 de I'element filete d 'assemblage; les lames preequipees sont 
empilees et assemblees alternativement sur I'outlllage de fa- 
brication pour former les deux branches de I'element angulalre 
apres encollage. 

La variante a la version II permet de dissocler les deux 
30 branches d'un element angulalre apres sa fabrication : elle 

conslste a placer en" fabrication des epargnes de colle sur les 
fiUILLE DE REMPLACEMENT (REGIE 26) 
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extremltees des lames qui forment les plans de contacts 
de cheque branche et de pratiquer en fonction de leurs posi- 
tions respectives des luraieres d'acces aux elements filetes 
par le pergage des lames de chaque branche dans I'axe des ele- 
> ments filetes sulvant le sens du devissage, 

Lors du montage final les deux branches sont maintenues dans 
leurs positions definitives, les elements .filetes sont visses 
sur leurs inserts respectifs , apres encollage des plans de 
contacts. 

J I** version III est un systeme a^aocemblage suivsmt lequeD leo 
6t-->4C5; ires sont decomposees en elements droits on en arcs; les 
elements formarit les deux branches d'un angle sont fabrlques 
separement sur des outillages equipes de gabarits simulant les 
interfaces avec les elements Juxtaposes, a partir de lames pree- 
quipees de dispositlfs d* assemblages mecaniques identiques a 
ceux de la version II* 

La procedure de montage est identique a celle de la variante 
de la version II. 

Les lumieres d^acces aux elements filetes sont obturees apres 
le montage definitif par des chevilles en bois ajustees etpla- 
cees a force sur la tete des elements filetes, avec adjonction 
de colle ou produit adequat afin de reduire tout interstice. 

Suivant I'une ou 1* autre des versions et variante, les dispo- 
sitlfs d' assemblages peuvent etre places pour travailler en ar- 
rachement, en cisaillement ou la combinaison des deux. 

Suivant I'une quelconque des versions et variante, des acces- 
soires de repartition sont places sous la . tete des elements 
filetes : rondelles elastlques, plaques metalliques specif i- 
ques, avec adjonction de resine ou similaire. 

Le procede d 'assemblage mecanique utillsant des inserts d'an- 
crage permet d^ assembler des lames a I'equerre ainsi qu'a des 
angles differents suivant la position du dispositif et en par- 
ticulier de 1' insert.. 
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La presente description est completee par des desslns : 
les figures 1 a 3 montrent I'empilage des lames en fabrication 
du lamelle colle ; les figures 4a, 4b et 4c representent un as- 
semblage dissocie de la variante version II. 
5 FIG.l : version I, les lames(a)et(b} preassembees aux angles 
de la structure constituent les sous-ensembles de fabrication 
(ab) de 1' element angulalre compose de (abl)+(ab2)+(ab3)+(ab4) . 
PIG -2 : version II, montre I'empllage des leimes preequipees 
des dlspositifs assemblages en fabrication ; les lames zont 

IC trrupJlees et assenblees entr'elles dans I'ordre : (a.l)-(bl)-(a2)-- 
(b2; -(a3)-(b3)-(a4)-(b4) pour i'ormer les deux br«*i.ches (A)et(B). 
?IG.4a : vari?nte version II, Les deux branches de element 
angulaire sont dissociees apres la fabrication du lamelle colle. 
La FIG •4b represente la vue de dessus. 

13 La FIG. 4c represente la vue de gauche. 
Les points suivant sont represantes : 

(1) inserts, (2) elements filetes,(3) rondelles elastiques, 

(4) lumieres d'acces aux elements filetes,(5) epargnes de colle. 

Caracteristiques d'un dlspositif d' assemblage utilise pour la 
20 realisation d'un prototype, a titre d^exemple non limitatif: 
inserts en cuivre de 0 int. /ext.: 8/12 mm. ; 

elements filetes en acier traite du type assemblage de menui- 
series ou agglomere de 6X110 mm. ; 
rondelles elastiques en acier de 6X25 mm. ; 
25 section des lames : 40X100 mm. 

La presente invention est destinee notamment a la construc- 
tion de locaux d 'habitations, dans les structures a colombages, 
poteaux-poutres ou portlques, dont les elements sont fabriques 
en serie par des moyens Industriels. 

30 Independamment de leurs performances mecaniques, ces assembla- 
ges integres sont discrets, done moins vulnerables au feu ; 
esthetiques et moins sensibles aux variations dimentionnelles 
du bois. 

Sur le plan securite, une surcharge n'entraine pas une 
35 rupture brutale mais lih f lechlssement progressif de la structure. 
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REVENDICATIONS 

1) Precede de fabrication d' elements angulaires en bois lamelle 
colle destines en particulier a la realisation de structures ; 
caracterise en ce que I'assemblage des deux branches(A) et (B) , 
fonnant 1* angle de la structure, est int^gre en fabrication : 
1' element angulaire est compose de lames (a) et (b) preequlpees 
de dispositifs d» assemblages mecaniques dont les elements file- 
tes (2) realisent 1' assemblage ;chaque lame (a) de la branche (A) 
est assemblee a une ou plusieurs lames(b) correspondantes de la 
branche (B) ; reciproquement ;ou la combinaison des deux;a des 
stades differents de la fabrication suivant I'lme des trois ver- 
sions choisie ; apres encollage de tous les plans de contacts. 

2) Procede selon la revendication 1 caracterise en ce que les 
Elements angulaires sont fabrlques a partir de sous-ensembles 
(ab) composes de lames (a) et (b) assemblees prealablement aux 
angles de la structure : chaque lame (a) d'une meme branche de 
1' Element angulaire (A) est assemblee a la lame (b) correspon- 
dante de la seconde branche (B) . Ces sous-ensembles sont ensuite 
regroupes pour la fabrication du lamelle colle. 

3) Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il • 
consiste k fabriquer des dements angulaires k partir de lames 
(a) et (b) preequlpees de dispositifs d ' assemblages meca- 
nique ; suivant "Le procede d' assemblage, notamment v3v bois, 
utilisant dep inserts d'ar.orage" -.11 s'agit d'un assembla- 
ge visse dont I'ancrage de Inclement filete est renforce par ^ 

25 1* implantation d'un insert cyiindrique U) taraude par le vis 

sage a force de I'element filete d'assemblage (2). Les lames (a) 
et (b) preequlpees des dispositifs d' assemblages sont empilees 
et assemblees alternativement sur I'outillage de fabrication 
dans i'ordre:(al)-(bl)-(a2)-(b2)-(a3)-(b3)-(a'»)-(b4).pour former 

30 les deux branches (A) et (B) de I'element angulaire. 

4) Proc6d4 selon les revendications 1 et 3 caracterise en ce 
qu'il permet de dissocier apres fabrication les deux branches 



20 
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d'un element angulaire en plagant des epargnes (5) de colle sur 
les plans de contacts des deux branches et de pratlquer des 
lumieres (4) d'acces aux elements filetes par le pergage des 
lames de chaque branche dans I'axe des elements filetes suivant 
5 le sens du devlssage. 

Lors du montage final les deux branches sent maintenues dans 
leurs positions definitives ;les elements filetes (2) sont vlsses 
sur leurs inserts (1) respectifs ; apres I'encollage des plans 
de contacts. 

^0 5) Precede selon les revendicatlons 1,3 etM caracterise en ce 
que les deux branches (A) et (B) des elements angulaires sont 
fabriquees separement sur des outillages equipes de gabarits 
simulant les interfaces des elements juxtaposes a partir de 
lames (a) et (b) preequipees des dispositifs d* assemblages 
mecaniques identiques a ceux de la version II. 

6) Procede selon les revendicatlons 4 et 5 caracterise en ce que 
les lumieres d^acces aux elements filetes sont obturees par des 
chevilles de bois ajustees et placees a force sur la tete des 
elements filetes, avec adjonction de colle ou produit adequat. . 

20 7) Procede selon les revendicatlons 1 a 5 caracterise en ce que 
les dispositifs d* assemblages peuvent etre places pour travail- 
ler en arrachement, en cisaillement ou la combinaison des deux. 

3) Precede selon Ifjs revindications 1 a 5 Cctr?cterise =rj ee que 
des organf^s de repartitions sont places sous la tete des ele- 
25 ments filetes tels que rondelies elastiqater., plaques specif i- 
ques avec adjonction de colle, resine ou produit similaire. 

9) Procede selon les revendicatlons 1 a 5 caracterise en ce que 
le dispositlf d* assemblage utilise permet d' assembler les lames 
a I'equerre. ou a des angles differents suivant la position du 
30 dispositlf et en particulier de 1' insert. 
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